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ZWR ZG "Rudna" w Polkowicach

INTENSYFIKACJA PROCESU ODWADNIANIA KONCENTRATD
FLOTACYJNYCH W WARUNKACH PRZEMYSLOWYCH ZWR "R U D Y A

Koncentraty otrzymywane w wyniku wzbogacania flotacyjnego w 2.2
"Rudna" sg bardzo drobne, a ponadto charakteryzujg sie duza zmienncd
uziarnienia, np, wychody klasy + 0,15 mm zmieniajs sic od 2 do
klasy = 0,0045 mm od 47 do 86%. Zmiemna jest réwniez zawartodd misrz:
w podanych wyzej klasach i tak dls klasy + 0,15 mm waha sig od
38% Cu, natomiast dla klasy ponizeJj 45 u od 18 do 28 Cu.

W tab. 1 przedstawiono skad ziarnowy koncentratu z ZvE "Sudnst -
zawarto$¢ miedzi w klasach,
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Analiza koncentratu flotacyjnego

klasa ziarnowa | wychdéd | zawarto$d miedzi
(om] (%] 5]
powyzej 0,15 7,8 22,68
0,15 ¢ 0,075 18,7 31,55 !
0,075 + 0,045 9,8 3k, 74
ponizej 0,045 | 63,7 22,52 ,
i
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glcznego korzystnym jest zmniejszenie udziatu klas powyzej 45 p oraz
obnizenie wychodu klasy ponizej 25 M.

W warunkach laboratoryjnych okreslono, ze pelne uwolnienie minera~
16w miedzionodnych nastepuje przy zmieleniu ziarn ponizej 10 H, lecz
Jak ogélnie wiadomo flotacja takich ziarn Jest trudna. |

Przytoczone powyzej skiady ziarnowe koncentratdéw $wiadczg o tym,
2e napewno bgdg wystepowaly trudnodeci w odwodhieniu tych produktéw, za-
projektowany schemat odwodniania koncentratéw, w tym szczegblnie drobe
hoziamistych, Jest mao sprawny technologicznie. Schemat ten przedsta-
wiono na rys, 1. Dlatego tez przewiduje sig¢ nastepujgey program inten-
syfikacji procesu odwadniania koncentratéw:
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1. Zlikwidowanie zawrotu przelewu f£iltrdw, Dotychczasowy stan PO~
kazuje rys, 1. Wprowadzenie na to niejsce zawrotu przelewu filtréw do
zbiornika poiredniego, co pokazano na Tys. 2.

2. Adaptacja nowego rozwigzania przygotowania i dozowania odczyn-
nikdéw flokulacyjnego na wzér firmy Dow Chemical,

3. Mozliwosé zastosowania Zaggszczacza typu Enviro-Clear.



Intensyfikacja procesu odwadniania,..
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8

Zogeszczanie
; i t
! ! Zbrornik
| . posreani
Nada zwrobro T
i
i
!
1
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4, Montaz elementéw automatyki: sprzggia Fluidrive, gestosciomie~
rze, wilgotnosciomierze oraz budowa centralnej dyspozytorni. CaXo$é po=
wigzana w ukiady stopniowej automatyzacji.

Ad 1.

W fazie budowy Jest Juz zbiornik podredni, do ktdrego oprécz za-
geszczonego materialu ze zggszczacza doprowadzone bgdg przelewy wanien
filtréw, ktére niepotrzebnie byly zawracane do zgeszczacza,

Ad 2,

W zadnym z zakladdéw wzbogacania rud w KGHM jak dotycheczas nieopre-
cowano i nie zastosowano funkcjonalnej instalacji i urzadzes# do dozows-
nia odczynnikéw flokulacyjnych.

Na rys. 3 przedstawiono sposéb przygotowania rotworu flokulantz wz
firmy Dow Chemical. Rozwigzanie to zapewnia wkasnie przygotowanie roze
tworu o stezeniu 0,05% lub mniejszym.

Ad.3.

Niedawno w USA zastosowano nowego typu zaggszczacz, ktéry pod wiew
loma wzgledami przewyzsza tradycyJjne zgeszczacze Dorr‘a, Posiada on
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roesteborants Rys. 3. Typowy zestaw dla prey+
b gotowania roztworu flokulanta

inny sposdéb doprowadzenia nadawy - od dotu. Posiada tylko dwie charake
terystyczne strefy w profilu pionowym: sklarowanej wody i strefe kome
presji. Ma plynng regulacjs obrotdw grabl, automatyczny odbidér 2388 SZ
czonego koncentratu i doprowadzenie nadawy. Pozwala na zageszczenie
produlkctéw od zawartosci czgsci stalych od 15% do 60%. Istnieje mozli-
woié cmniejszenia powierzchni zageszczania w poréﬁnaniu‘z dotychczaso~
wyni urzadzeniami nawet 10-krotnie, Réwniez duse oszczgdnodcl wystepu-
Ja w kosztach inwestycyjnych tego urzgqdzenia, Koszty instalabji dwdch
zaggszczaczy Dorr‘a o Srednicy 36,6 m sa identyczne z kosztami instale-
c¢Ji Jjednego zgeszczacza typu Enviro-Clear.

Ad &4,

Sprzggta hydrauliczne firmy Fluidrive, ktérych montaz obecnie trwa
pozwolg na stabilizacje gestodei odbioru zaggszczonego koncentratu,Beda
one wspélpracowaly w uktadzie automatyki z gesto$ciomierzami izotopowy-
mi i uklademi tyrystorowymi., W ZWR "Polkowicem przeprowadzana jest pré-
ba zastosowania mikrofalowego miernika wllgotnodei,

Ponadto przygotowuje sie centralng dyspozytornie oddzialu Suszarni
ktéra bgdzie bardzo funkcjonalna w prowadzeniu procesu odwadniania w

sposdéb sprawny zapewniajgcy maksymalna produkeje koncentratu wysuszo-
nego. "



Intensyfikacja procesu odwadnianiz...

Przedstawiony program ma na celu usunigcie bleddw 1.t niedocig;
nigé projektowych. lMimo ze zalozenie do projektu zaggozezacza byio zle
(przyjecie predkosci opadania najdrobniejszej klasy ziarmowej konc
tratu) to jednak podstawowe parametry techmicme zagyszezzcza: 4
D = 40m, powierzchnia zaggszczania S = 1256 m“ i pojemnosd V = 37700 -~
sg przyjgte z duzg rezerws i dlatego urzadzenie to spelnis rdéwniez
funkeje dodatkows Jjako magazym duzej ilosci koncentratu flotacyjnego.

Koniecznym réwniez, wydaje sig, bedzie zastosowanie odeczymnikdw
flokulacyjnych w celu wyeliminowania tzw. brudnych przelewdw, w ktirych
gromadzg si¢ bardzo drobne ziama siarczkdw o zawartodci nawet 53 ©
co spowoduje obnizenie strat nieuchwytnych, a tym samym podwyiszenis
wskaZnika uzysku towarowego.

Dotychczas na terenie LGOM-u byly préby dozowaniz réznego tvou cd-
czymnikéw flokulacyjnych, ale nie zdaty one egzaminu, poniewaz stzlenie
roztworu, zuzycie lub punkty dozowania byty niewtasciwe, powodujzc za~
klécenie w pro@ie filtracji. Celem laboratoryjnej préby sedymentac:i
koncentratu Cu byXo wytypowanie odpowiedniego odczynnika do préb przee
mystowych.

Préby przeprowadzono z flokulantami z firm Dow Chemical i Stock-
hausen na nadawie, ktérej sklad ziarnowy pokazanc w tabeli 1. Zastoso-
wane odczynniki sg poliskryloamidami. Badanie przeprowadzono w 1020
cylindrach, przy zawartosci czesci stalych 22% - 30%; stezenie kazdego
z odezynnikéw 0,05%. Préby byly prowadzone przy réznej ilodci odezynni-
kéw. Przebadano 10 typéw flokulantdw, z ktérych najlepszym na podstawie
opracowanych wynikéw jJest Proestol 2830/73 dozowany w ilodci 25 g/t.
Wyniki otrzymane dla wybranych flokulantéw pokazano na rys. 4. Dla po~
réwnania szybkosci sedymentacji przy dozowaniu flokulanta zrobiono pré-
be osadzania przy dozowaniu wapna, ktére jak widaé z rys. 4 przyspiesza
sedymentacje tylko w nieznacznym stopniu. Podczas préb z Praestolex
2830/73 stwierdzono, ze na powierzchni nie utrzymuje sie gruba warstwz
piany (poréwnujgec do innych flokulantéw), a sklarowana woda jest czyste.
Wobec powyzszego rozeznania 2zlozono zaméwienie na rok 1972 na ten fio-
kulant.

Nalezy zazanaczyé, ze niektdre z przedstawionych kieruniéw dosko-
nalenia przemyslowego procesu odwadniania koncentratu sz badi w fazie
realizacji lub projektu.

Réwnolegle wprowadzana bgdzie stopniowa autonm

A1

'y

%]

wykazala, %Ze nakXady beds rzedu 1,5 mln zI, natomi
granicach 30 mln z%,
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Rys. 4. Krzywe sedy-
mentacji

Podstawowymi skladnikami wplywajacymi na efekty beda:

a) oszczqdnodé gazu ziemego i energii elektrycznej,

b) wzrost wydajnosci filtréw,

¢) wyeliminowanie z pracy dwdch uktaddéw technologicznych, w kté-

" rych gtéwnymi urzgdzeniami sg filtr 4 suszarka, ;
obnizenie strat nieuchwytnych w przelewie zggszczacza 1 w zwig-
Zku z tym podwyzszenie wskaZnika uzysku towarowego,
zmniejszenie ilosci obstugi,

a)

e)
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