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ODZYSK BARYTU Z.FRAKCJI MUZOWEJ £
METODA PLOKULACYJNO - FLOTACYJNA

1, Wstep

W obazernej literaturze dotycggce] wzbogacania rud berytowych
mosna znalefd wiele rozwigszai technologii ich flotacji. W wigkssoded
przypadkéw dla sapewnienia wysokie] jakoéci koncentratéw koniecsne jest
odmulanie nadawy flotacyjnej. W salesnosci od rodsaju rudy, wielkodéé
ziarna podzislowego okrefla sie w granicach 7-20 um a zwigzane 5 tym
straty barytu szacuje sig¢ na 10-30 %.

Instytut Przerdbki Kopalin przeprowadsil na zlecenie  Zskadu
Tworzyw i Parb w Zlotym Stoku oprébowanie [1] oblegu wodno-muZowego
piqgu ‘flotacji barytu. Usyskene dane wykazaly, #e urysk mineraiu w pro-
cesie flotacji wynosi oko2o 75 %, a straty BaSO, wynikajq s wucieoski '
barytu w frakcji sslano'oj odstoinikéw Dorra wynossgq od 7000 do 8600 ¢
w skali rocznej. \

Istnieje w szakiadsie potcnc:alna modliwodé sstrsymsnia mc:nej
czgfel frakejli szlamowej w przemacsonym do tego celu osadniku Dorra,
jednsk flotecia tego materialu prrysparsa wiele trudnodci i jest £ eko-
nomicgnego punkiu widzenia nieuzasadniona. W celu zmniejszenis strat
£aPropoNowano zaptosowanie flokulacji w weslach zaggsscsenia  frakeji
szlamowe] oras filtracji otrzymanego koncemtratu flotacyjnego. Dla zre~-
alizowania tego celu maleiaXo dobraé odpowiedni flokulant dsiazajscy
selektywnie na baryt i nie wptyndqcy nesatmie na flotacje tego ma-
teriain. =

2. Metodyks badef .
2.1. Materiely

Do badan utyto frakedg mto'q ‘pobrang 5 przelewu ondnih Dom
kierowang w sakladsie prurébes,n ns staw oudowy Caloéé materiaiu
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byia zawarta w klasie ziarnowe] ponite] 30 pm.

Stosowane w badaniach odczynniki chemiczne byiy tymi samyml odczyn-
nikemi jakie stosowane sg w skall przemysXowe] i usyte byty w tych sa-
mych ilofciach co w ciggu flctacyjnym. Jako zbierscza uzyto siarczanolu

w 1loéei 500 g/Mg, odczynnikami pomocniczymi byly;. szklo wodme w ilodei
' 1000 g/Mg, olej napgdowy w 1losci 1000°g/Mg, kwas cyirynowy w ilodei
500 g/Mg oraz wytypowany flokulant w zmiennych ilosciach.

2.2, Dobér flokuianta

Dobér flokulsnta polegal na ustaleniu optymalne] Jego flodci wyma=
ganej do wyrainego flokulowanla badanego materietu. Przebadano trzy ro-
dzaje dostepnych w wymaganych ilosciach flokulantéw a to; prestol, gig-
tar S oraz kopolimer AN. Badania przeprowsdzeno w ten sposdd, %e do za-
wiesiny o zaggszczeniu 50 5/dm3 zawierajace) odczynniki w ilosdciach sto-
sowanych w skali przemys2owej dodawano coraz to wigksze 1lofci flokulan-
ta, mieszano Yagodnie i umieszegano w leju sedymenfacy)nym. Obserwowano
_ objetosé sedymentujgcych flokut w czasle oraz wyglad cieczy sklerowaneJ.

2.3. Piltracja 1
Przeprowadzonb réwnies badanis uybkoéci filtracii koncentratu

w ohecnofci wytypowanego flokuianta, mierzqc w okreflonych warunkach

wilgotnosé placka filtracyjnego. Do filtracii uiyto 50 om’ zawiesiny

o zags sezczeniu 800 g/dn3 ktérg filtrowano w ciggu 15 min. stosujge nad-

ciéntenie 8-10% Pa oraz smiemne ilofei flokulante.

2.4. Flotacja

Flotacjie przeprowadzanc w Jednolitrc"ej megzynce flotaeydnej typu
Machanobr.,

Spoedd przeprawadmiu flotacji by mastspujgqey; do celi flotacy;-
ne} wprowadszono nadewg o sagesszogeniu 200 g/:ln3 dodawano regulatoréw
flotacii; szklo wodne i kwas cytrynowy, w iloscidch odpowiednio 1,0 1
0,5 kg/¥g, nieszano prgez 2 mimity, dodeawano flokulenta oraz w truch
porcjach emulsje skladajgcg sig s oleju i sizrcsanolu w odpoviedn:.eh
proporcjach. Bastgpnie ustalono prseplyw powieirza w ilodel 80 cm/s3
1 prowsdzono flotacje as do chwili usyskania pustej piany. Otrrymany
koncentrat cryssczono trzykrotnie bez dodatku odesynnikéw.
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3. Oméwienie wynikéw bedasi

2 przeprowadzonych baded m'ika, ¢e flokulanty prestol 1 gigtar S
dziatajg dopiero przy iloéeiach pmzea 100 g/Mg powodujge calkowity
flokulacje zawissiny. ‘

Kopolimer AN powoduje flokulacjg przy zastcsowaniu go w 11o§c1ach
znacznie mniejszych a mianowicie poczgwszy od 5 g/Mg. W zwiazku -2 po-
wysszym do dalszych préb wytypowano kopolimer AN.

Wyniki badad szybkosci filtracji w zaleinosci od dawki flokulante
wskezujg na istotny wplyw flokulenta na wilgotnoéé placka filtracyjnego.
Przy dewce flokulanta 100 g/Mg obserwuje sie dwukrotne zmniejszenie wil-
gotnod$ci placka filtracyjnego.

Wp2yw flokalanta na wyniki flotecji szlamu barytowegs przedstawiono
w tablicy 1. 2 uzyskenych danych wynlka Jgdnoznacznie, ze zastosowanie
flokulanta do flotacji powoduje pewne polepszenie jakoéci uzyskiwenych
koncentratéw przy jednoczesnym spadku ich wychodéw.

Stosujge jednsk wigkeze ilofei zbleracza moina zwigkegyé wychéd
koncentratu nie pogarszajae jego Jekosci. Straty barytu w odpsdzie ule-
geja pray tym‘wyraénemu‘zmniejszeniu.

Godnym podkreflenis jest réwniez to, ze w przypadku zastcsowania
flokulanta piana flotecyjme Jest silniej zmineralizowana 1 mnie stabil-
na a czas fldtacii ulegas kilkakrotnemu zmniejszeniu. Z przedstawionych
doéwiadezed lsboratoryjnych wynikd, ze kopolimer AN posiada trojakiego
rodzaju korzysine dzieksnie na operacie wzbogacania leaméw barytowych.'
DzieXsnie to wyraza sile; ,
- wptywem na polepszenie sedymentacji szlamu barytowego cow zageezcza-

czu Dorre spowoduje mniejaze jego straty,
- zintensyfikowanie procesu flotacji tego materiaslu,
- zwickegenie skutecznodci procesu filtracji koncentratu.

W oparciu o te wyniki przystgpiono do préb'w skali przemystowe]
¥ Zakadach Tworzyw i Farb w Zzotym Stoku.

4; Préby grzgggazdwe

Badania przeprowadzano na instalacji przemysowej stosujgc floku-
' 1ant w trzech weztach wzbogacania barytu; klasyfikujqco-;ageszczajqcym,
flotacji oraz filtracji. .

WezeX klasyfikujgco-zageszcz2ajgey skladel si¢ 2z dwéch szersgowo po~
1gczonych zaggszczacgzy Dorra o pojemnodci 300 m” kazdy. ‘

Wezel flotacji stanowilo 20 maszyn flotecyjnych o péjemnodel komér
1,5 m3 kazda, podzielonych pna sekcje flotacji zasasdniczej, trzech flo-

)
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tacji czyszczacych oras dwéch flotacji kontrolnych. .
Wezel filtracji skiadal sie¢ 2 prézniowego filtra degbnowego o po~
wierzchni filtrujgcej okoto € m°.,

Stosowana w gzak¥adzie technologis wzbogacnmia rudy barytond do=-
ptosowana byta tylko do flotacji ,matoriah} grubogiarnistego. Prakcja
szlamowa powetajaca w procesie technologicm byla wzbogacans spora-
dyeznie a w przewasajgece] wigtezoéci by2a tracone w przelewach zage-
sgczacey Dorra.

Préby preemysowe rozpoczeto od oprdébowania wezla flotacji etosu-
Sqe Jako nadawe nieflokulowany szlem barytowy. Stwisrdzono r2g prace
wgza flotacji polegajqcs na tworgeniu sig dusych ilodci stabo zminers-
lizowanej i etabilne].piany. Wydajposéé maszyn flotacyinych byza niska
e wekafniki flotac]i pogerszaly si¢ wraz ze zwigksseniem obcigienia ne-
dawg. (Tabele 2). Zastosowanie flolilente spowodowslo radykalmg popra=-
we pracy wegzia flotacji. Pozwolilo na usyskanic korzyatnej dla tego
"procesn struktury plany, co wplynelo na poprawg nzyatkieh rogpatrywa~
nych wokafnikéw. Jakofé otrzymanego koncentratu miesed sie w pierwezym
gatunku & dodstko'q kouyéé stanowi fakt, te nie wymage on domielanis. .

\ i : Pabels 2

Preemystowe miki flotacji ezlamu barytowego
(préby smianowe)

Neteienie przepiywu Zukycie Zawartosé BaS0, % Uzysk
' nadawy Mg/gods flokulanta ‘ : 35_804
' B/UB Bodewa | Kone. | Odped | %
0,9 0 74,8 - | 92,0 27,61 83,3
1,4 | °o 7.9 | 91,5 | 42,5] 76,3
2,1 50 ; 7.4 97.5 16,3 92,6

Uiycle flokulanta w ilcdel okoio 20 g/Mg w wefle Xlasyfikujaco-zagges=— -
csajgeym prakiycsnle sahamowslo uciecskg barytu zs stawy ossdowe oras
w te ’nnj 1lodol v wgfle filtracji podniosio wydajnofé procesu s 0,3
lg/gods do ‘.‘ wtﬂd’o ,

- Preacg %3 wirodono do prodakeji i w caqgu Jednego roku uzyshno do-
datkowo omo %000 ton konsentratu barytowego.

[1] 3. Newrookt 1 inni - "Goens motliwoéei odzysiu barytn s frakedl -
szlamowe] prsslewn odstojnika Dorre w Zakedach Pard i lakioréw w



34 Stawomir Sobisrsi, Andrzej $laczka

ZZOfym Stoku, - Prace Instytutu Przerdébki Xopalin Politechniki 814~
skiej. Gliwice 1977 ‘

THE RECOVERY OF BARITE FPROM THE WAéTE SLIMES
BY MEANS PLOCCULATION ¢ FLOTATION METHOD

The slime fraction being in the overflow of thickener Iwas pomped
to the tﬁilinga ares. It caused loses of the barite ca 8000 tons per
year. Por decressing these loses the flocculstion of the tailings hes
been made. The influence of the previounly'flocculation on the flotation
process of the waste barite slimes was investigeted. The properly choise
of the conditions both flocculation and flotation processes gives the
possibility of recovery the majority of the barite loses.

The laboratory results were verified in the industry concentrator
in 2oty Stok. Using the flocculant in the three points of the process;
thickening; flotation snd filtration cthe? decreasing both the loses of
barite and the time of the flotation and improvement of the filtration
process have been observed.

It hae been obtain additionaly about 5000 tons of ths barite con=
centrate,
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