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ZAPOTRZEBOWANIE I WYMAGANTIA '
,STAWIANE SUROWCOM MINERALEYM STOSOWANYM
PRZY PRODUKCJI ELEKTROD OTULONYCH

1

¥ komunikacie podano krétks charakterystyke elektrod otulonych do
spawenia tukowego. Przedstawiono wymegania techniczne oraz zapo-
trzebowanie dotyczgce surowedw mineraslnych stosowanych przy pro-
dukcji elektrod otulonych.

1. Wstep

Wsréd surowcéw wchodzgeych w sklad otuliny elekirod spewalnicazych,
przeznaczonych do recznego tukowego spawania, mozna rozréznié: metale i
zelazostopy, skXadniki mineralme, skXadnikl organiczne, sk¥adniki sztu-
czne. ) '

Lacznie stosuje sig prawie 50 skladnikéw, przy czym wickezosé 2
nich jest uprzednio rozdrobnione do uziernienis ponizej 0,2 mm. Prazy
niektérych z nich dopuszcza slg uziernienie ponizej 0,4 mm. W skiad
receptury masy otulinowe] uzywanej przy produkcji poszczegdélnyeh gatun~
k6w elektrcé, najczesdciej wchodzi tylko 6-12 skXadnikéw, ktére sg dob-
rane w ilosciach zapewniajgcych elektrodzie nastepujgce cechy:

- dobre wimsnoSci spawalnicze (stabilne Jarzenie 2uku w szerokim zekre-
sie natezenis prgdu spawania, czesto zaréwno/przy stosowaniu pradu
stazego jak i przemiennego), v y :

~ dobrg ostong ciekego metalu powstazego z topigcej sieg elektrody i me-
teris?u spawsnego a wige 1 krystalizujgcej spoiny (gazowg i zuzlowz),

- odpowiednie formowanie spoiny przy spawaniu w réznych pozycjach,

- wymagany skXad chemiczny i wasnofci mechaniczne metalu zakrzepiej
spoiny, ktéra powinna byé wolna od pgcherzy i pordéw gazowych oraz od
zazuzlef i peknigé: niekiedy spoina musi odznaczaé sig dodetkowo od-
poﬁiednimi wtasnoéciami w podwyzszonych tempereturach (urzgdzenis
energetyczne) lub obnizonych (urzgdzenia kriogeniczne), odpowiednig

-
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odpornofciq na dzisanie érodowisk sgresywaych (aparatura cheniczneg)
1ub tes wiasciwg odpormodcig ma Scieranie i1ub innego rodzeju zuzycie
(w przypsdku elektrod przeznaczonych do napewania regeneracyjnego;.
7 powyiezej krdétkiej charakterystykl wymagah stawianych elektro-
dom otulonym wynika, Ze aby je speinié nalezy stosowaé odpowiednie su-
rowce otulinowe o dcifle okreflonych, mozliwie stalych wtasnosciach.

_-gnig_tgchnipzng stawiane surowcom mineralnym

-

Wymagania techmiczne 83 sawarte w normie branzowej; IN-T7/4133-C2

pt.:."Spawalnictwo -« gurowce do produkeji otulin elektrod, topnikdw i
rdzeni drutéw proszkowych".

Biorge pod uwage temat IXI Semipnarium w niniejszym opracowaniu
ograniczono sig wykgcenie do surowcdw mineralnych, ktére dolycheczas s3
importowsne, ze wzglgdu na brak ich odpowiednikéw krajowych. “ymagany
sktad chemiczny tych surowcéw zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagany skiad chemiczny importowanych surcowcéw mineralnych
Nazwa surowce ' i " Sksd chemiczny !
I. Rudy

1. Hematyt [Fe,0, min. 92%, Si0, max. §%, P 1 S max. po 0,05%

2. Magnetyt Fe;0, min. 94%, P 1 S mex. po 0,04.%

3. Hausmanifjin,0, + Mnn04 min. 75%, P max. 0,1%’, S max. 0,05%

4. Syderyt eco3,min. 95%, 3102 i A1203 max. po 1%, P i S max. Do

»05%
5. Ilmenit [1i0, min. 40%, $i0, mex. 5%, P 1 S mex. po 0,05%
6. Rutyl i0, min. 95%, Fe203 max. 2%, P.1 S max. po 0’,0§%

7. Chromit LCr,0, min. 50%, Si0, max. 10%, P &+ S max. po 0,05%
2v3 2 .

II. Erzemiany i glinokrzemiany
1. Erzemian ,
_ eyrkonu |Zr0, min. 60%, 510, max. 304, P 1 S max. po 0,05%
2. Muskowit |S10, min. 40%, A120‘3 min. 30%, Pe,04 max. 5% -
: 20+Na,0 min, 8%, P i1 S max. po 0,05%
3. Esolin [Si0, min. 43%, A1203 min. 35%, Fe,0, max. 2,5%, Ce0 i
3 mex. po 1,5% ' _

4. Talk 510, min. 45%, Mg0 min. 25%, A1203+Fe203 max. 15% P i].
. S max. po 0,05%
TII. Inne '
1. Pluoryt (eF, min. 927'5, P { S max. po 0,10% « ,
.. 2. Oyafit C min. 85% T ’ i
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Uwaga; 1. Zawartodé wilgocl we wszystkich surowcach nie powinne prze-
kraczaé 1 %.

2. Wymegane uziarnienie w/w surowcéw z wngtkiem grafitu, ponizej
0,2 mm. Uziarnienie grafitu -~ ponize] C,4 mm.

Jesteémy takze zainteresowani surowcami, ktére dotychczas nie 83
uzywane przy produkeji elektrod otulomych g szezegdlnie takimi, ktdre w
swoim skiadzie zawierajg podwyzszone ilofci pierwiastkéw alkalicznych.
Mogg to byé zardwno surowce kopalne jak i cdpadowe powstale w innych
przemystach. Mozna do nich zaliczyé:

- nefelin,

-~ glinian sodowy lub potasowy,
- gzpat polny (skalen),

- boksyt.

Rozwijanie krajowe] bazy surowedéw otulinowych jesi Jak najbardziej
celowe, gdys pod wzgledem wartosci, w roku 1983 sk¥adniki importowane
stanowily sz 80 %. :

Biorge pod uwage asortyment wytwarzenych aktualnie elektrod za-
potrzebowanie na skledniki mineralne wyszczegbélnione w tablicy 1 wWynosi
0¢ kilkunastu ton (nmp. syderyt) do kilkuset ton (mp. rudy tytamu, gli-
nokrzemiany, fluoryt).

Fa zakoriczenie nalezy podkreélié, Ze surowce stosowamne przy pro-
dukeji elektrod spawalniczych muszg charekteryzowaé sie sta&osc1q skta=-
du chemicznego i jednorodnofciy dostaw, gdyz tylko wtedy jest mozliwe
wyiwarzanie elektrod otulonych o wymeganych wiasmoscisch.

REQUIREMENTS AND DEMAND FOR MINERAL SUBSTANCES
USED FOR FRODUCTION OF COVERED ELECTRODES

Short'cheracteristic of covered electrodes for the manual metal-
-arc welding hes been presented. Technlcal requirements for minerasl
substances used for production of covered electrodes are elso presented.
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