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STRATEGIA SUROWCOWA
W KRAJOWYM PRZEMYSLE CYNKOWYM

Jakkolwiek §wiatowy przemyst cynkowy przezywa obecnie trudnosci ekonomiczne, to jed-
nak cynk pozostanie jednym z podstawowych metali doby wspétczesnej i nalezy oczekiwag,
ze po przetrwaniu najtrudniejszego okresu sytuacja ulegnie poprawie. Z uwagi na ograni-
czong wystarczalno$¢ zasobéw rud siarczkowych, szacowana w skali §wiatowej na okres
20-40 lat, utrzymanie produkcji tego metalu begdzie wymagato stopniowego zagospodaro-
wania surowcow gorszej jakosci, jak rudy niesiarczkowe i odpady przemystowe. Ustalajac
strategi¢ polskiego przemystu cynkowego na tle sytuacji §wiatowej, nalezy rozwazy¢ naste-
pujace przestanki: 1 — celowo$¢ utrzymania i rozwoju hydrometalurgii cynku jako metody
wiodacej, zaréwno wyczerpujacych si¢ zasobéw krajowych rud siarczkowych, jak i stopnio-
wego importu koncentratéw siarczkowych, przy pelnej przebudowie tugowni i elektrolizy
cynku w ZGH Bolestaw; 2 — koniecznos$é opracowania metod odzyskiwania cynku z odpa-
déw przemystu cynkowego i innych galezi przemystu; 3 — konieczno$¢ skoordynowania
strategii przemystu cynkowego ze strategia calej gospodarki krajowej przy uwzglednieniu
zagadnien ekologicznych i uwarunkowan spotecznych.

WPROWADZENIE

Cynk jest jednym z podstawowych metali doby wspdtczesnej. Powszechne
zastosowanie, zwlaszcza w postaci powlok antykorozyjnych oraz stopow, wyzna-
cza wysoka pozycje cynku w $wiatowym zuzyciu metali, gdzie ustepuje on tylko
zelazu, aluminium i miedzi.

Swiatowy przemyst cynkowy przezywa obecnie trudno$ci ekonomiczne, spo-
wodowane gldwnie wzmozong podaza z krajow bytego bloku komunistycznego,
polaczone z recesjq gospodarcza takze w krajach wysoko uprzemystowionych.
Poczawszy od 1989/1990 r. nastgpowal stopniowy spadek cen tego metalu (tab. 1)
oraz gromadzenie zapasow na gieldach (tab. 2), jednak zuzycie obnizato si¢ tylko
nieznacznie (tab. 3), a najnowsze prognozy rynkowe zaczynaja wykazywac ostrozny
optymizm (Metall., 1993,1994). W tej sytuacji zarysowuje sie potrzeba rozwaze-
nia sytuacji surowcowe;j tej galezi przemyshu w naszym kraju z uwzglednieniem jej
perspektyw rozwojowych.

*Instytut Metalurgii i Inzynierii Materialowej im. A. Krupkowskiego, PAN, 30-059 Krakéw,
Reymonta 25.



A. RIESENKAMPF, W. RIESENKAMPF

Tabela 1. Ceny cynku (Metall. 1993, 1994)

Rok Okres $n
1988 1241
1989 1713
1990 $rednia roczna 1519
1991 1118
1992 1154
1993 29 wrzeénia. Minimum 876,5
1993 $rednia roczna 1061
1994 28 lutego 950,5
28 marca 949
25 kwietnia 915
20 maja 958,5

Tabela 2. Zapasy cynku na londyriskiej gieldzie metali (Metall. 1993, 1994)

Okres Tys. t
Koniec 1992 458
Srodek kwietnia 1993 614
Koniec listopada 1993 865
Poczatek stycznia 1994 906
998

Koniec stycznia 1994

Tabela 3. Swiatowa produkcja i zuzycie cynku (Metall. 1993, 1994)

Rok Tys. t cynku

kopalnictwo produkcja metalu zZuzycie
1990 7309 7061 6965
1991 7529 7179 6935
1992 7410 7106 6821

Swiatowa produkcja cynku opiera si¢ prawie w 90% na zasobach rud siarcz-
kowych; wystarczalnoéé siarczkowych rud tego metalu jest szacowana na okres
2040 lat. Dalsze utrzymywanie produkcji bedzie wymagato zagospodarowania
zk6z rud gorszej jakosci, jak tez cynkonosnych odpadow przemystowych, ktére w
tym celu sa wykorzystywane, jak dotychczas, w niewielkim tylko stopniu. W lite-
raturze mozna juz znalez¢ opracowania rozpoznawcze, po§wiecone powyzszym
zagadnieniom (Buttinelli et al. 1990; Paduch et al. 1993; Riesenkampfet al. 1993;

Shuzhi 1992).
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Polski przemyst cynkowy jest oparty na Slasko-Krakowskich ztozach rud cynku
i otowiu wytwarza sie obecnie okolo 140 000 t cynku rocznie, w tym okoto 60%
metoda hydrometalurgiczna w Zaktadach Gérniczo-Hutniczych Bolesfaw i w Hu-
cie Metali Niezelaznych Szopienice, reszte na drodze ogniowej. Zasoby przemy-
stowe wynosity z koficem 1992 r. (Pafistwowy Instytut Geologiczny 1993) 56,87 mln
ton rudy o zawarto$ci 2,35 min t cynku i 0,96 mln t otowiu, co przy utrzymaniu
obecnego poziomu wydobycia i niewielkiego eksportu wystarczy na okres nie prze-
kraczajacy pierwszej dekady XXI w. Aktualna prognoza geologiczna nie wskazuje
na mozliwo$¢ powiekszenia krajowej bazy surowcowej, a perspektywy zagospo-
darowania ztoza Zawiercie s nikle (Vrabetz i Slusarek 1993). Réwniez mozliwo-
$ci wykorzystania stref utlenienia zt6z rud krajowych (tak zwanych galmanow) sa
watpliwe. Zarysowuje si¢ zatem koniecznos¢ przeanalizowania celowosci utrzy-
mywania produkeji cynku z siarczkowych koncentratéw importowanych.

Poniewaz hydrometalurgiczny sposéb wytwarzania cynku jest bardziej korzy-
stny od metod ogniowych, ktérych udziat w produkcji §wiatowej spadt juz ponizej
20%, perspektywe importu koncentratéw nalezatoby potaczy¢ z kontynuacja i roz-
winieciem istniejacych w Polsce technologii hydrometalurgicznych. Technologie
te obejmuja wstepny etap ogniowy — prazenie utleniajace koncentratow oraz wia-
$ciwy etap hydrometalurgiczny: tugowanie blendy prazonej kwasem siarkowym,
oczyszczanie (mechaniczne i chemiczne) roztworu siarczanu cynkowego, elektro-
lityczne wydzielanie cynku i zawrot kwasnego elektrolitu do procesu tugowania
(Riesenkampf 1994). Stosowane w kraju st¢zenia roztwordw i parametry elektro-
lizy odpowiadaja tzw. metodzie standardowej, uzywanej powszechnie przez prze-
myst §wiatowy w postaci wariantow, rézniacych sig rozwiazaniami szczegbtowy-
mi. Te ostatnie zaleza gtdéwnie od domieszek, towarzyszacych siarczkowi cynku.
Stopniowe uzupetnianie wsadu tugowni koncentratami importowanymi, o jakosci
zblizonej do jakosci koncentratow krajowych, nie powinno pociagnac za soba zna-
czacych zmian technologii. Docelowo nalezy si¢ jednak liczy¢ z koniecznoscig grun-
townej modernizacji oddziatéw tugowni i elektrolizy, a zwlaszcza z powazniejszy-
mi zmianami w schemacie tugowni, gdyz koncentraty importowane bgda si¢ za-
pewne réznity od krajowych wyzsza zawartoscia zelaza i, by¢ moze, metali bar-
dziej szlachetnych od cynku, a takze nizsza domieszka magnezu. Preferowang
metodg usuwania zelaza jest obecnie wytracanie tego pierwiastka w postaci Fe O,;
metody odzyskiwania cennych metali sa znane i moga by¢ wykorzystane w zalez-
nosci od sktadu koncentratdw. Wobec ztego stanu technicznego tugowni i elektro-
lizy w obu zakladach krajowych, wydaje si¢ celowe dokonanie gruntownej przebu-
dowy tych oddziatéw juz tylko w ZGH Bolesiaw. Wstrzymanie tej gatezi produk-
cji w HMN Szopienice, gdzie elektroliza cynku stata si¢ ktopotliwym obcigze-
niem, nie powinno si¢ odbi¢ ujemnie na kondycji Zaktadu.

W podejmowaniu decyzji dotyczacych restrukturyzacji krajowego przemystu
cynkowego duzg pomoc bgdzie mozna znalez¢ w doswiadczeniu krajowej kadry
naukowe;j i technicznej. Od kadry tej nalezy réwniez oczekiwac rozpoznania stanu
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ilosciowego i jakosciowego krajowych odpadéw cynkono$nych oraz opracowania
metod odzyskiwania tego metalu z wytworzeniem nowych odpadéw, nieszkodli-
wych dla srodowiska naturalnego, badz nadajacych si¢ do zagospodarowania. Jest
to zadanie trudne, odpady z przer6bki mechanicznej rud cynku i ofowiu sa bowiem
ubogie i zawieraja cynk zaréwno w postaci siarczkowej, jak tez utlenionej, a cynk,
obecny w materiatach odpadowych pochodzacych z przerébki ogniowej, wystepu-
je gtéwnie jako zelazin, trudno rozpuszczalny w kwasach (Riesenkampf et al. 1993)

Strategia przemystu cynkowego powinna by¢ skoordynowana ze strate gig calej
gospodarki krajowej, z uwzglednieniem zagadnief ekonomicznych, ochrony sro-
dowiska i uwarunkowan spotecznych (Riesenkampf 1994). Panstwo powinno przy
tym petnic rolg wiodaco-stymulujaca, stosujac odpowiednie bodzce ekonomiczne i
pozostawiajac zaktadom jak najwigksza swobode (Barlett 1993). W krajach WYSO0-
ko uprzemystowionych, gdzie zaktady cynkowe stanowia wtasno$é prywatna, rZa-
dy prowadza od lat tego rodzaju polityke przemystowa (Van Niekerk i Begley
1991).
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Even though the world zinc industry has been experiencing economic difficulties, zinc still
belongs to the principal metals. Considering the limited world resources of the zinc sulphide ores
(estimated to last for 20—40 years) maintaining the production of this metal will require a gradu-
al utilization of low grade raw materials, such as non-sulphide ores or industrial wastes. When
discussing the strategy of the Polish zinc industry against the background of the global situation
the following aspects should be taken into consideration: 1 — justification of maintaining and
developing hydrometallurgy of zinc as the leading technology taking into account the dimini-
shing resources of the domestic sulphide ores and the gradually increasing import of sulphide
concentrates accompanied by complete reconstruction of the leaching and electrolysis facilities
at the Bolestaw Plant; 2 — necessity of developing methods for recovering zinc from waste mate-
rials; 3 — necessity of coordination of the strategic management of the zinc industry with deve-
lopment of the entire economy of the country giving consideration to the ecological and social
problems.
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